Warszawska Fabryka z@igow

mﬂs istnieje od 1950
lIF[ ul. Posipu 12, 02-676 Warszawa,
® telefony: centrala (022)5664600,
sekretariat (022)5664603 do 05
fax (022)5664610
e-mail: info@translift.com.pl
http://www.translift.com.pl

INSTRUKCJA OBStUGI

ZESPOLU WCIAGARKI Z REDUKTOREM TYPU R5

J51-029

Wydanie Il

Warszawa 30.09.2008r



Warszawska Fabrykazawigéw

TRANSIFy TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStLUGI ZESPOtU WI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDUKTOREM typu R5
Spis tréci

Wciaggarka R5
1. Bezpieczastwo

[.1 Obj&nienie wytych symboli

1.2 Ogodlne zasady bezpiedmtwa

1.2.1 Obowiazki inwestora/iub firmy montaowej
1.2.2 Obowigzki personelu

1.2.3 Przeszkolenie personelu

1.2.4 Przedstwzieccia organizacyjne

1.2.5 Nieformalne wskazéwki dotyazesrodkéw bezpieczestwa
1.2.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
1.2.7 Gwarancja i ¢kojmia

1.2.8 Zmiany konstrukcyjne weggarki R5

1.2.9 Zagrazenia przy obstudze wgjarki R5

1.3  Transport

1.3.1 Transport wozkiem widtowym

1.3.2 Transportzurawiem

1.3.3 Wymiary i masa

1.4  Kontrola przy przejmowaniu przez odbi@rc
1.4.1 Uszkodzenia w czasie transportu

1.4.2 Rozpakowanie

1.4.3 Magazynowanie przed moutm

1.5 Warunki otoczenia w miejscu praggiagarki
1.5.1 Ustawienie weigarki w maszynowni

1.5.2 Mocowanie przy nabieganiu ukoym lin lub zbieganiu lin do gory
1.5.3 Regulacja poteenia wcagarki

1.5.4 Montaz zespotu zabezpieczenia lin.

1.6  Uruchomienie wecigarki

2. Opis wciagarki R5

2.1 Opis i dane techniczne

2.2 Zespot naglowy

2.2.1 Podstawa pod silnik i belki $me
2.2.2 Zawieszenie kota zdawczego
2.2.3 Amortyzatory

2.2.4 Trzymak lin

2.2.5 Zespot zabezpieczenia lin
2.2.6 Zespot enkodera

2.3  Tabliczka znamionowa

3 Reduktor §limakowy R-5



Warszawska Fabrykazawigéw

TRANSyFT TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU WCI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDUKTOREM typu R5

3.1  Opis reduktora

3.1.1 Tabliczka znamionowa

3.2  Uktad hamulcowy

3.3 Budowa

3.4 Montaz hamulca

3.5 Regulacja hamulca

3.6 Regulacja momentu hamowania

3.7 Regulacja jatowego skoku luzownika

3.8  Wymiana klockéw hamulca

3.9 Tabliczka znamionowa

4 Zespot silnika

4.1  Warunki pracy reduktora z silnikiem na tapach
4.2  Warunki dotyczce pracy reduktora z silnikami f-my Motorlift.
4.3 Wymagania przy przemieszczaniu, skladowaniu i lostaniu silnikow
4.4 Montaz silnikdw z reduktorem

4.5  Przeghd palety silnikow

4.6 Schematy podktzania

4.7  Czynnaci wymagane przed pierwszym uruchomieniem
4.8 Kontrola po uruchomieniu

5 Konserwacja i regulacja zespotu nagdowego
5.1 Kontrola i regulacja uktadu hamulcowego

5.2  Kontrola i regulacja luzow przektadélimakowej
5.3 Kontrola luzu m¢dzyzbnego

5.4  Kontrola luzu poosiowego

5.5 Kontrola tarczy ciernej

5.6 Kontrola sprzgta podatnego

5.7 Kontrola sprzgta sztywnego

5.8  Kontrola pozostatych elementow

5.9  Punkty smarowania

6 Konserwacja zespotu silnika

6.1 Punkty smarowania

6.1.1 Silnik na panewkachlizgowych

6.1.1.1Kontrola poziomu oleju

6.1.1.2Wymiana oleju

6.1.2 Silnik na tazyskach tocznych

6.2 Przeghdy

6.3 Uwagi

7 Konserwacja kota zdawczego
7.1  Punkty smarowania

8 Kontrola amortyzatorow

9 Konserwacja zespotu enkodera

10 Zalecenia ogolne
11 Zaacznik



Warszawska Fabrykazawigéw

TRANSyFT TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU WCI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDUKTOREM typu R5
11.1 Liny

1. Bezpieczastwo
1.1 Obja&nienie wytych symboli

W mniejszej instrukcji obsgi uzywane g i nastpujace piktogramy i okrdenia:

Niebezpiecaestwo

Symbol ten oznacza najagze zagreenie dlazycia i zdrowia ludzkiego.

Zlekcewaenie symbolu zagrazyciu.

Niebezpieczéstwo
A Symbol ten oznacza bezpednie zagreeniezycia i zdrowia ludzkiego

spowodowane przez gaf elektryczny, W celu unikacia zagraenia przestrzeganalezy

podanych wskazéwek

Ostrzezenie

/N

moze prowadzi do uszkodzé ciata lub daych szkdd materialnych.

Symbol ten ostrzega o gaoym niebezpieczestwie. Zlekcewaenie go

Nalezy zawsze brapod uwag te ostrzeenia.

Wskazoéwka

E

odpowiedniego pogpowania. Lekcewsgenie go mae prowadzt do szkdd,zagran lub

Symbol ten oznacza e informacje lub wskazowki dotygze

usterek.
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Kontrola

j Tym symbolem oznaczagskroki postpowania przy kontroli. Zaznaczone w

ten sposéb kroki pagtowania w czasie kontroli musby¢ bezwzgkdnie wykonane.

Przyczynia sj to do unikn¢cia szkdd osobistych jak i materialnych.

1.2 Ogolne zasady bezpiecastwa

o

Wskazoéwki dotyczce instrukcji obstugi

Podstawowym warunkiem bezpiecznego gostvania i niezawodnej pracy zespotu ygarki
jest znajomét podstawowych przepisow bezpieagtva Niniejsza instrukcja obstugi zawiera
najwazniejsze wskazowki dotyaze bezpiecznej eksploatacji zespotu.

Instrukcja obstugi ,a zwlaszcza najméejsze wskazOowki, mugzdyc przestrzegane przede
wszystkim przez osoby przy nim pragcg.

Stad trzeba przestrze§aasad i przepisow BHP obazujacych w miejscu zamontowania
wciagarki.

1.2.1 Obowazki inwestora i/lub firmy monta zowej
Inwestor ilub firma montaowa zobowazuje sg, ze dopyci do pracy przy zespole vagarki
tylko te osoby, ktore:
* zapoznaty si z przepisami BHP i przeszkolongws jego obstudze,

e przeczytaly w niniejszej instrukcji obstugi ostreeia oraz rozdziat dotygzy
zagadnié bezpieczastwa.

GWskazéwka: prace niebezpieczne dla personelu trzeba konteslewregularnych od-
stepach czasu.

1.2.2 Obowazki personelu
Osoby zatrudnione przy pracach przy zespolegerki zobowazuja si¢ przed
przystpieniem do nich: przestrzegprzepiséw BHP
przeczta¢ w niniejszej instrukcji obstugi ostrzenia oraz rozdziat dotygey zagadnig
bezpieczastwa.
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1.2.3 Przeszkolenie personelu

Przy wchgarce mae pracowa tylko przeszkolony i znagy ja personel. Trzeba wytaie
okresli¢ osoby odpowiedzialne za poszczegdlne zadaniaystmhamianiu, obstudze,
konserwacji oraz naprawach wgarki.

1.2.4 Przedsgwziecia organizacyjne
Inwestor musi udosgpni¢ niezlzdne wyposzenie ochronneSrodki ochronne trzeba kontro-

lowa¢ zgodnie z harmonogramem ich konserwacji.

G:?vl.Z.SNieformalne wskazowki dotycacesrodkow bezpieczéstwa

* Instrukcg obstugi naley przechowywa stale w miejscu ,w ktérym znajduje svciagarka.

» Oprocz instrukcji obstugi trzeba udeghic i przestrzegamiejscowych jak i ogélnych prze-
piséw dotyczacych BHP oraz ochron§rodowiska.

* Tabliczki z wymaganymi przez przepisy informacjaitut. bezpieczestwa trzeba umgeic¢
w miejscach dobrze widocznych dlaytkownika.

» Wszystkie tabliczki informujce o zagreeniach i zachowaniu bezpiedstwa umieszczone

na wchgarce trzeba utrzymywav stanie zapewniagym ich czytelnéc.

A 1.2.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Wciagarka R5 jest wykonana zgodnie z obecnym stanelnmitéd zgodnie z ogdlnie
uznanymi przepisami bezpiedatwa. Wcagarka R5 mae by:

» stosowaa tylko zgodnie z jej przeznaczeniem

* uwzytkowana wyhcznie wedy gdy jej stan z punktu widzenia bezpidgrste/a jest bez

zarzutu.

* przeznaczona wytznie do nagdu dzwigow (poruszania kabin zdigowych).
Nie jest zgodne z przeznaczenieaytiowanie wcigarki w innym lub wykraczagym poza
podany wyej celu.
Firma TRANSLIFT nie ponosi odpowiedziakw z tytutu szkdd powstatych z tytutu w/w
uzytkowania lub z powodu nieodpowiedniego ppstvania z weigarka.
Za stosowanie zgodne z przeznaczenienzavga:

* przestrzeganie wszystkich wskazowek z instrukcgtadi oraz
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* znajoma¢ opisu weagarki i dotrzymanie zaleéedotyczcych.uruchamiania ,prac

kontrolnych i konserwacyjnych

1.2.7 Gwarancja i rekojmia

Obowigzuja w zasadzie "Ogolne warunki sprzegadostawy” firmy TRANSLIFT

Wyklucza s¢ roszczenia z tytutu poniesionych strat osobistyuthmaterialnych, gdy powstaty
one z powodu jednej lub kilku patszych przyczyn:

» stosowania waigarki R5 niezgodnie z jej przeznaczeniem

niefachowego monta,uruchamiania,obstugi i konserwacji wgarki RS

» eksploatacji weigarki R5 przy uszkodzonych i/lutbe funkcjonujcych uradzeniach
bezpieczéstwa i zabezpieczeniach

* nieprzestrzegania zawartych w instrukcji obstugkaz®wek dotyczcych transportu,
magazynowania, monta, eksploatacji i konserwacji wagarki R5

» samowolnych zmian konstrukcyjnych wgarki R5

* samowolnych zmian wégiwosci nagdu (n.p. mocy itp.)

* nieprawidtowej kontroli elementow podlegeaych zuyciu w czasie eksploatacii

» niefachowo przeprowadzonych napraw

» wypadkow i katastrof spowodowanych dziataniem sitszych.

o

Weciagarka R5 jest regulowana w fabryce i wysytana wistgotowym do eksploataciji.

1.2.8Zmiany konstrukcyjne wciagarki R5

Uwaga: przed uruchomieniem sprawdaapetnienie waigarki olejem.

Dokonywanie zmian przy wggarce R5 powoduje wygaiccie gwarancji firmy

1.2.9 Zagraenia przy obstudze weigarki RS

Koto cierne oraz kotko do podcania ecznego weigarki R5 wykonaneasbez oston za-
bezieczajcych i musz znajdowa si¢ w zamkngtym pomieszczeniu. Trzeba zwréaaavag;

na to,aby w czasie pobytu w maszynowni utrzymyezpiecza odlegta¢ od wszystkich
obracajcych st elementow (oznaczonycdidttym kolorem). Przy niefachowym pgpbwaniu
mog powstd zagraenia zdrowia zycia zarowno gytkownikow jak i 0sob trzecich,wzglnie
mog powsta@ uszkodzenia zespotu wigarki lub inne szkody materialne. Usterki, ktoregmo

zagraac bezpieczastwu,trzeba natychmiast usin
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A 1.3 Transport:

W czasie transportu musdbyé przestrzegane przepisy bezpiechastwa oraz uwzgidnione
potozeniesrodka cezkosci wciagarki.
1.3.1 Transport wozkiem widtowym:
*Przy transporcie wozkiem widlowym musby¢ uzywane odpowiedniej dtugoi "widty", aby
uniemazliwi ¢ wywrécenie si wciagarki.
*Chwyta¢ nalezy zawsze palet a nie samweciagarke.
*Uwazaé trzeba na wystage elementy Niebezpieczéstwo skaleczenia@iub uszkodzenia

elementow!

1.3.2 Transportzurawiem:

*Nie przebyw& pod kdyszacym sk tadunkiem!

*Do mocowania tacuchow lub lin aywa¢ uchwytow transportowych.

*Nie podnost¢ wciagarki za obudow!

*Po przetransportowaniu wggarki usumaé¢ uchwyty transportowe. Zwracaiwag: na symbole
umieszczone na opakowaniu lub w innych widocznyajsoach.

Do géry; Ladunek ttukcy; Chront przed wilgoca; Chront przed wysok temperatu,
Zabrania si stosowaniagcznych hakéw ;Tutaj zaczepia

1.3.3 Wymiary i masa
Dane dotycgzce masy g podane na nalepce na opakowaniu pajnichwytéw transportowych.
Wymiary s podane w kcie przewozowym. Pozostate dane patrz rozdz.2.dniary

Techniczne.

Iz/lA Kontrola przy przejmowaniu przez odbiorg
Dostarczone elementy nalesprawdzt pod wzgédem kompletnéci,braku uszkodzeitp.

1.4.1 Uszkodzenia w czasie transportu zgt@si udokumentowaé

Przy dostawie upewéisig, czy w czasie transportu nie powstafgdne uszkodzenia.
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o

* Stwierdzone uszkodzenia najenatychmiast udokumentow#ézrobi¢ szkic,zdgcie,opisé

Informacja

uszkodzenie).
*Odpowiedni dokumentagj przesté natychmiast do firmy WFD TRANSLIFT

1.4.2 Ropakowanie

o

* Opakowanie zutylizowalub przekazéje do ponownegozycia.

Informacja

* Specyficzne elementy pomocnicze oraz zabezpieazesmsportowe pozostaj klienta.

1.4.3 Magazynowanie przed montem

*Jezeli zespdt weigarki nie lzdzie montowany bezgmednio po dostawie, to musi by
troskliwie magazynowany w odpowiednio zbezpieczomyigjscu.Wcagark; trzeba tak
ostoni aby nie mogta gina niej skraplapara wodna ani przenig@ do niej wilga.

*Zespot weagarki nie mae by przechowywany na dworze.Elementy bez pokrywy rsélej

nie map trwatego zabezpieczenia antykorozyjnego.

1.5 Warunki otoczenia w miejscu pracy weigarki

o

Warunki otoczenia w docelowym miejscu pracyageairki (wilgotngé.temperatura) mugz

Informacja

odpowiadé warunkom, jakie panajw maszynowni.

1.5.1 Ustawienie wcigarki w maszynowni
Prace przy monfa wciagarki powinny by przeprowadzane wagznie przez przeszkolony i
fachowy personel. Znane musnu by wszystkie wytyczne oraz przepisyvdgowe jak

réwniez przepisy BHP.
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Weciagarka jest ustawiana zeli tak zostata zamowiona, na belkach. W zabéci od warunkow
belki ustawianeasgna podporach, belkach, stupkach betonowych alljwodéodze maszynowni.
Wciagarka musi by wypoziomowana.

W celu spetnienia przepisow dot. ttumienia hataptzenoszeniaavigkOw, naley umiecic¢
pomicdzy posadowieniem ramy a pogémm elementy izolacyjne, ktére wchada zakres
dostawy.

llos¢ elementéw gumowych zale od catkowitego @zaru zespotu wagarki. Obcizenie
poszczegolnego elementu powinno wykhasi 4500-10000 N/szt. Pdlenie elementow

gumowych jest widoczne na rysunku agzenia.

cf?"

wyznaczonego przez elementy gumowe Agakitedy ,gdy kabina zawieszona jest po stronie kota

Uwzgledni¢ trzeba potaeniesrodka cezkosci, ktéry musi lee¢ wewmtrz obszaru

zdawczego).

1.5.2 Mocowanie przy nabieganiu ukénym lin lub zbieganiu lin do gory

Przy mocowaniu wagarki i ramy trzeba uwzetini¢ sity dziatapce zgodnie z kierunkiem
przebiegu lin.

1.5.3 Regulacja poteenia wcigarki

Weciagarke nalezy ustawt zgodnie z rysunkiem ugdzenia. Zejcie liny z kota ciernego musi
znajdowa si¢ w jednej linii (pionowej) z zawieszeniem kabinyplkotem linowym na kabinie.
Weciagarka musi siawtedy na swoich podporach i musitbyypoziomowana. Nierowrsai

podtaza musz zost& wyrownane przy pomocy blach wktadanych pod podpariggarki.

1.5.4 Montaz zespotu zabezpieczenia lin.

Zespot zabezpiecznia lin przymocaivdo wspornikowsrubami, przesuwag wsporniki ustawd
zespot w ten sposob aby odlegtpomiedzy ling a petem po stronie zbiegania i nabiegania lin
byta mazliwie mata (1-2 mm). W przypadku ukoego przebiegu lin zdemontoiva
zabezpieczenie lin i dopasoéviah potazenie do kierunku lin. Zamontowastony kota

ciernego.

Po regulacji doagna¢ sruby mocujce zespét zabezpieczenia lin.

(
A Uwaga:

10
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Dla wciagarek z linami nabiegagymi pod katem od 0 do 90 stopni w stosunku do poziomu (np.
przy nagdzie dolnym /gérnym bocznym) wymagana jest dodatkoshrona lin, ktéra

uniemaliwi dostanie st obcych ciat pomidzy ling a rowek linowy.

1.6 Uruchomienie wcagarki

A Przed uruchomieniem wggarki naley przeprowadzi kontrok i wykona: czynngci
zgodnie z poriiszymi punktami:

* usumy¢ wszystkie zabezpieczenia,ngizia i przyrady pomocnicze ze strefy
zagraenia

» sprawdzt ustawienie weigarki,ramy,stupkow oraz zbieganie lin

» skontrolowa& poziom oleju

e sprawdzt zamocowanie wagarki

e skontrolowa&, czy wszystkigruby zostaty dokicone odpowiednim momentem i
zabezpieczone

» sprawdzt skok szcgk hamulca oraz ich regulacj

e przeprowadz prébe hamowania przy pomocy kadej ze szcgk

» sprawdzt dziatanie ¢cznego luzowania hamulca

» skontrolowa monta i ustawt odlegta¢ zespotu zabezpieczenia lin od kofa ciernego

» podhczye zasilanie i uziemienie silnika ,wentylatora i dmmnika hamulca oraz
zabezpieczy przylacza

e zamontowa i sprawdzé wyposaenie specjalne jak: ginica tachometryczna czy
impulsator

» skontrolowa, czy na silniku jest umieszczona-w dobrze widocamgiejscu i w
poblizu kotka do nagdu recznego-nalepka z zaznaczonymi przy pomocy strzatek
kierunkami géra/dét

e sprawdzt kompletnd¢ oston i zabezpiechew razie braku uzupetéi

2. Opis wcngarki R5 (K1052-001)

2.1 Opis i dane techniczne

Podstawowe parametry i gabaryty.

11
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Max. obciaz. |Max.moment na|Przelozenie|Udzwig |Kolo cierne Obroty Obroty Predkosci
osi tarczy ciernej| kole ciernym Omax De nominalne | rzeczywiste | rzeczywiste Wyk
silnika silnika
Rmax[daN] Mmax [daNm ] [daN] | mm n[1/min] | n[1/min] |V [m/s]
1600 590 71000 5874 0.5
7000 1702 0.63
500 620 7000 832 0.5
10000 250 i=1/54 7000 1048 0.63
1400 7000 928 0.63
700
1000 1500 1474 1.0
1200 590 1000 1004 1.00
1000 620 7000 955 1.0
8300 155 i=2/62
800 700 7000 1066 1.26
1500 1440 1.7
900 590 1000 939 1.4
8000 140 [=3/62 800 620 1000 1740 1.7
800 700 7000 960 1.7

2.2 Zespot napdowy na bazie w/w weigarki sktada s z nasgpujacych podzespotow /rys. 1

J1a, 1b/ :

-reduktoraslimakowego R-5 i kota ciernego (1)

-uktadu hamulcowego

-zespotu silnika

-zespotu belek (4) lub stojaka

(2)
3)
)(4a

12
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-zawieszenia kota zdawczego (5)
-amortyzatorow (6)

-zespotu zabezpieczenia lin kota ciernego ) (7

-trzymakow lin (8)

|

|'D'-.

rys 1

13
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14



Warszawska Fabrykazawigéw

TRANSyFT TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU WCI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDUKTOREM typu R5

2.2.1Podstawa pod silnik i belki dne ( stojak) (rys .1/

Reduktor ustawiony jest bezfednio na belkach s8aych lub stojaku, wykonanych z
dwuteownika lub ceownika , a ewentualne odchyledigpoziomu wyrownywaneas
podktadkami.

Zespot silnika na tapach ustawiony jest na podstawtora spoczywa na belkach
nosnych lub stojaku . Dla uzyskania odpowiedniej wysak ustawienia silnika, do
reduktora stosowane podktadki pod tapy silnika.

2.2.2 Zawieszenie kota zdawczeqo /rys.7/

Zawieszenie kota zdawczego sktadazsi kota zdawczego (1), Agsk oczkowych (2)
i 0si (3).

70

N

rys 7
O$ jest nieruchoma i zabezpieczona przed wysiin oraz obrotem, za pompaub
dociskowych umieszczonych wagskach oczkowych. Koto zdawcze posiadaykka
toczne (4) i nie jest ustalone wzdlosi. Koto zdawcze przyjmuje patenie wynikagce z
przebiegu lin. W zespotach nrgowych z reduktorem R5 najgziej stosowane jest
zawieszenie K1805-001.
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2.2.3 Amortyzatory
W celu wyeliminowania przenoszenig sirgai z czsci obrootowych zespotu nagowego

na konstrukej budynku, wprowadzono rudzy belki ndne a stupki podporowe, elementy
elastyczne, izolage - amortyzatory K1103-001 .Amortyzatory te wpstja w wykonaniach
A,B,C i przewidziane sdo obcazen maksymalnych odpowiednio , 3-5; 4,5-7,5; 6-10
/KN/

Zespot napdowy spoczywa na amortyzatorach swobodnie. Optyenalarunki izolacyjne

uzyskuje s przy naciskach jednostkowych 0,4 : 0,5 MPa.

2.2.4 Trzymak lin (rys 1)
Trzymaki lin  poz. 6 wykorzystuje @iprzy pracach montawych, remontowych i

konserwacyjnych. Sha one do uniemdiwienia przesunjcia oraz oderwania eilin od

tarczy ciernej przez wywarcie nacisku na liny.

2.2.5 Zespo6t zabezpieczenia lin  rys. 8

Przykrcony jest do korpusu reduktora i zabezpieczapmych zluzowani przed
wypadneciem z rowkow tarczy ciernej . Odledéopreta zabezpieczagego od powierzchni

pasma lin powinna wynasi X =od 3 do 5 mm

koto cierne

rys 8
16
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2.2.6 Zespot enkoderarys. 9i9a
Skfada s z enkodera poz. 1 konstrukcji wsporczej poz.ekmentudczacego enkoder z

reduktorem - mieszka poz. 3

Zespot enkodera nie by podhczany do reduktora od strony hamulca rys. 9a tlbtmny
wolnego kacowki slimaka rys. 9. przy pomocy konstrukcji wsporczejaruchamigjcej
jego obudow. Naped z reduktora na watek enkodera przenoszony jegtpymocy
mieszka elastycznego mocowanego atdmi .Dla silnikéw Motorlift enkoder

pierscieniowy jest zabudowany na wale silnika.

7 7 ! 7

rys. 9 rys. 9a

2.3Tabliczka znamionowa zespotu rdpwego R5

3. Reduktor slimakowy R-5
17
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3.1 Opis reduktora

Do charakterystycznych cech reduktora aate

-dolne potaenieslimaka ,

-nieruchoma oslimacznicy i tarczy ciernej,

-nastawné¢ potazeniaslimacznicy wzgédemslimaka,

-sprzgto podatne w nagizie tarczy ciernej,
Na nieruchomej osi /1/, osadzona j@shacznica /2/ przekazaga ruch na tarezcierra /3/
.za pomog sworzni z tulejkami gumowymi /4/. kzgska toczndélimacznicy i tarczy ciernej
smarowanegsmarem statym £ T4 . Pozostate elementy ruchorkezga:bienieslimaka i

slimacznicy oraz teyskowanieslimaka , smarowaney®lejem przekladniowym

TRANSOL wypetniagcym korpus reduktora.

Rys 2

18
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TRANSyFT TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU WCI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDUKTOREM typu R5
4 7

rys. 2a

Odlegta¢ osislimaka islimacznicy oraz kt prosty medzy tymi osiami uzyskiwanea s
procesie obrébki mechanicznej korpusu.
Prawidlowa¢ zazbieniaslimaka islimacznicy uzyskuje giprzy pomocy pigicieni
ustalajcych. Srubami regulacyjnymi /5/ mma doprowadzido takiego poteniaslimaka i
slimacznicy,ze slad wspotpracy ugbienia lzdzie prawidtowy tj. utaony symetrycznie na
zebie slimacznicy i zajmujcy ca 15 % jego powierzchni . Sposob regulacjiczenia oraz
sladu przylegania opisana jestw J14-070. Poppaxeadzeniu regulacjisruby ustalagce
sq kontrowane nakitkami i plombowane
W celu tlumienia ewentualnych digavynikajacych z béddw podziatki zagbienia i
sprezystasci lin opasugcych tarcz cierma, wprowadzono nedzy slimacznic a tarcz cierrp
spragto podatne z charakterystykieliniowa- wktadkowe tulejkowe /4/Slimak /6/
wykonany jest ze stali stopowej ulepszonej cieppmEeznaczonej do hartowania

powierzchniowego.

19
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Hartowaniu indukcyjnemu do twaréto ca 60 HRC poddawane jest tylkogbenieslimaka
i powierzchnia styku z simeringiem. Ngstieslimak jest szlifowany dla zapewnienia
wysokiej doktadnéci wykonania i gtadkéci. Uzebienieslimaka ma zarys ewolwentowy.
Slimacznica wykonana jest z dwécheéai, zeliwnej piasty i wiéca z bgzu o okrélonym
sktadzie chemicznym. Wienigtmacznicy odlany jest metacddrodkows i osadzony na
piascie na gogco. Uzbienieslimacznicy nacinane jest na frezarce obwiedniowej.

Tabliczka znamionowa

Typ reduktora: Przedaie reduktora:

Maksymalne obarenie watu: Mdsez silnika: Numer
fabryczny: Rok produkcii:

Gatunek oleju:

llos¢ oleju:

Uktad hamulcowy

Wstp.
Nowy zespoOt hamulca do reduktora R5 (K1052-D4fizedstawiono na rys. 1. na str. 22,
jest konstrukcyjnie zgodny z wymaganiami normy-EN 81.1- 2002r.
Zastosowano w nim luzownik LR5 (K34172-001) pon4lwoch niezalanych nurnikach.
Zmiany konstrukcyjne hamulca miaty na celuagsiecie momentéw hamowania
przez jeden hamulec zgodnych z maksymalnym agbniem przenoszonym przez
reduktor: moment hamay 1 szcgki Mhl = 80Nm
momenirhgacy hamulca Mh = 160Nm
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TRANSyFT TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU WCI AGARKI
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Luzownik na napicie znamionowe 48 V rozwija przy 90% ngpa znamionowego
i skoku 3mm sity osiowe o wadci : 0.6 KN
Zmiany konstrukcyjne wspornika hamulca ,wprowadeetidatkowego uszczelnienia,
maja na celu poprawszczelnéci reduktoréw.
Nowa konstrukcg zespotu hamulca stosuje gamiennie
dla reduktora R5:
K1052-001 z zespotu hamulca K1052-018 K&052-040

K1011-001 przy modernizacji uktadu hamulcowema jak wyej

3.3 Budowa -rys.1
Zespo6t hamulca skladacs :

- wspornika hamulca Zpb
- hamulca poz. 2
- tulei montaowej poz. 3

Poz.1 Podzespdt wspornika hamulcacznik medzy hamulcem a korpusem
reduktora ma jedno wykonanie dla R5 -K1052-D@%t zamienny dla

reduktorow K1011-001 i K1052-001

Poz.2Hamulec (K1052-040)
Wykonany jest jako podzespdt zamddiyi konstrukcyjnie i montaowo , co umaliwia

jego monta na wsporniku hamulca jako cato
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02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDUKTOREM typu R5

W skiad podzespotu wchogalz

nazwaaa: poz.:
- luzownik szt.l 4
cze$ci - klocek z oktadzircierm szt.2 2-1
zamienne - sworzdsruba ampulowa) szt.2 2-4
- sptyna talerzykowa szt.5 2-5
sruba (napinacz sgryny) szt.2 2-3
-szeka zZt 2-6
-sworados szczki) szt.2 2-7
$ruba (regulacyjna) t.3z 2-103
- wspornik luzownika szt.l 2-8
- normalia

Poz.3Tuleja montaowa. W zespotach hamulca do wymiany w ramach mmimokecji

zabezpiecza przed uszkodzeniem uszczelniacza patarn wspornika hamulca

A 3.4 Montaz hamulca.

Hamulec jest wgpnie zmontowany i gotowy do moutana reduktorze.
Do zamontowania hamulca na wspornikustu

$ruba specjalna poz. 3-10
-podkiadki spyzyste 2-106
-naketka -1a7

Hamulec jest zamontowany na wsporniku hamulcgdffsk hamulca ma osadzpw

otworze uszczelniacza tugnontaowa majca chront uszczelniacz w trakcie morita
przed uszkodzeniem o wdimaka.

Wat élimaka od strony tarczy hamulca mustlstarannie oczyszczony a powierzchnia
na ktérej ledzie pracowat uszczelniaczcenie wypolerowana.
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TRANSyFT TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU WCI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDUKTOREM typu R5

A 3.5 Requlacja hamulca

Prace przy regulacji i konserwacji hamulca powibg§ przeprowadzane wygznie przez

przeszkolony i fachowy personel. Znane musa by¢ wszystkie wytyczne oraz przepisy
dzwigowe jak rownie przepisy BHP.
Regulacja hamulca ma za zadanie:
a)osigniccie wymaganego momentu hamuggo dla rzeczywistegawigu. Wartaé

tego momentu musi bytak dobrana, aby byty spetnione warunki ruchwidu od

strony dynamiki hamowania ,doktadeodojazdu oraz wymagastawianych podczas
préb odbiorowych zgodnie z PN-EN 81-1 2002t. pR.4
b)ustawienie skoku luzownika . Ustawienie apewnia dziatanie hamulca

(hamowanie) przy zyciu oktadzin klockow hamulca.

A 3.6 Regulacja momentu hamowaniéys. 2 )

_Fabrycznie hamulec jest wyregulowany na maksymatoynent hamugy co

odpowiada nagigowi spezyny poz.2-2 przy ustawieniu wymiaru X (rys.2)

dla K1052-040 - R5 dla X=9mm cooopda Mh = 160Nm dla 2 sazéz
Mh1 80 Nm dla 1 szeki

) 2-2
=
101 A t\'—__,__ |
2-1007, @\\\ Ry
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Regulagt hamulca dla uzyskania wymiaru X przeprowadzgsiy wylczonym

luzowniku. Po zluzowaniu nakki kontrujacej poz. 2-100 moment hamay zwickszamy przez
dokrecanie nakgtki poz. 2-101, przez od&canie nakgtki zmniejszamy moment hanugy
zmniejszajc napecie spezyny.

Wymogiem niezédnym jest doleganie oktadziny klocka do tarczy

hamulca, oraz nastawienie jednakowej waitavymiaru X dla obydwu szek.

Kazdorazowo po kalej zmianie nagigu spezyn wymagana jest

regulacja luzownika.

3.7 Requlacja luzownika

Catkowity skok luzownika wynosi Re =3 mm

Minimalny jatowy skok luzownika (zapas nazguie oktadzin) wynosi : Rf =1.5mm

b

A
\J

Regulact nalery przeprowadz dla obu szak w nastpujacy sposob:
(opis dla jednej szeki)

25
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Krok 1

Klocki hamulca g dotarte i trzymaj tarcz; hamulcow reduktora.

Przy wykhczonym luzowniku poluzuj naktke kontrupca (2-104) i wkec srube regulacyjm
(2-103) tak ,by porgdzy tbemsruby i popychaczem (4-1) uzyskazczelig ~5 mm

4T 2-103

Krok 2

Przekec¢ dzwignie luzownika w potéenie ,otwarte” (ustawienie zgodne z rysunkiem) i
przytrzymuj t pozycg (wtedy popychacz (4-1) jest maksymalnie wysty)iDionia drugiej
reki wykreé srube regulacyjma (2-103) do styku jej tha z wysutym popychaczem (4-1)

4 - 7 stykajg sie 2_ 703

2-104
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TRANSyFT TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU WCI AGARKI
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Krok 3
Dzwigni¢ luzownika przekgé w potazenie ,zamkngte” (dzwignia pionowo) i poksé¢ srube
regulacyjm (2-103) jeszcze o 1 peiny obrot przesuwapopychacz (4-1) w gib luzownika.
Nakretki (2-104) nie kontrowa
4-1 2-103
2-104

Krok 4
Przy jezdzacym dzwigu przeprowad koreke regulacji Delikatnie pokicajsruba regulacyjn
(2-103) & do momentu, gdy oktadzina klocka haauggo zacznie ocie¢a tarcz hamulcova.
W tym momencie pokg srubg (2-103) minimalnie tak aby ocieranie ustato i skojsrube

regulacyja naketka (2-104). W ten sposob zakwzytes regulacg luzownika.

ﬂ reguluj srubg 2-103
2-104
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3.7.1 Okresowa kontrola skoku luzownika.

W czasie normalnej eksploatacfvdigu nasgpuje stopniowe ziycie oktadzin ciernych
hamulca. Powoduje to wpychanie popychacza (4-1aty Ilgzownika co mee doprowadzi
w krancowym przypadku do ostabienia sity hamowania latvet braku hamowania ,
.wskutek zawieszeniagsszczk hamulca na zblokowanych popychaczach luzownilke. A

temu zapobiec natg okresowo sprawdzgatowy skok luzownika .

Kontrole wartasci jatowego skoku luzownika wykonywagodnie z pkt. 3.7.2

Z castotliwoscia odpowiednia dla danego dwigu .

( zalezna od rodzaju sterowania silnikiem rEgfowym, intensywngci ruchu dwigu)
- co 30 dni dla dwigéw z nagdem silnikami dwubiegowymi
(lub egciej jesli wymaga tego charakteraigu)

- __kazdorazowo po regulacji naagu spezyn

3.7.2 Sprawdzenie jatowego skoku luzownika

Upewnij sk czy dwignia luzownika jest w pofeniu ,zamkngte” (potazenie pionowe)
i luzownik jest nie zasilany Wepchnij popychaczapmru w ghb luzownika i spraw
szczelik Rf pomedzy tbemsruby regulacyjnej i popychaczemslieszczelina jest

mniejsza ni ~1.5mm natychmiast przeprowackgulacg luzownika zgodnie z pkt. 3.7

N
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TRANSyFT TRANSLIFT INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU WCI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDUKTOREM typu R5

Uwaga

Jatowy skok luzownika Rfzapewnia dziatanie hamulca (zabezpiecza przecesaemiem

si¢ szczk na zblokowanych nurnikach luzownika)ezpiecz@éstwo ruchu dzwigu.

3.8 Wymiana klockéw hamulca

Wymiana klockéw hamulca jest koniecznzdkaazowo gdy
grub@ oktadzin ciernych zmniejszy €lo 2mm lub oktadziny;s,zeszkloné

Wymiana klockéw wymaga wymontowariazki hamulca z klockiem hamulcowym.
Przed rozpocgiem pracy zabezpieczyprzeciwwag i kabirg oraz oddczyc zasilanie.

Demonta: (rys.1)
a ) odkci¢ naketke kontrupca 2-101 i nakgtke 2-100
b) wyic srube 2-3 wraz z podktadk2-110 i spgzyna 2-2 i odchylé szczke
c) odkgci¢ naketke 2-108 ) i zdy¢ sprzyny talerzykowe 2-5 oraz tulejk?-109
d) wyic srube ampulowy 2-4 z podkiadk kulista 2-111 i tulejlg 2-109
e) wymontow@klocek 2-1 i wymieni go na nowy
Montaz wykona czynndci jak wyzej w odwréconym porgku, pamgtajac 0 zastosowaniu
nowej naketki samo zabezpieczajej 2-108

M/ Wyregulow& hamulec zgodnie z wymaganiami p.3,5 do 3,7
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3.9Tabliczka znamionowa

WOV NI Ul
WKL DWW RS 17
L

N -l

I far 0 00

4 Zespot silnika /rys 4,48

Zespot silnika w zaleosci od sposobu mocowania silnika, sktada 2i:

silnika na tapach /1/ lub kotnierzowego /1a/zspta /2/, kota zamachowego /3/ lub kota
do pokecania ecznego /4/ , podstawy pod silnik /5/ lulwznika /6/.

W zespole nagslowym stosowanedroéjfazowe silniki indukcyjne

a) - dwubiegowez wirnikiem klatkowym wykonane specjalnie do pdp dzwigow
pionowych . Silniki te magby¢ sterowane mikroprocesorem .

b) - jednobiegowew wykonaniu przystosowanym do regulacjestotliwosciowej
falownikiem.

Falowniki mog wspétpracowéaw uktadzie sprgzenia z enkoderem lub bez enkodera.
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E
| 4

- ﬁf

rys. 4

rys. 4b

A 4.1 Warunki dotycace pracy reduktora i silnika na tapach oraz ustaaipotéwek

sprzata:

Ustawianie zespolu silnika na fapach przeprowasizazawsze po
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-demontau i konieznaci ponownego monta zespotu nagglowego na
obiekcie (ustawienie wgine)

pierwszym statycznym obgeniu zespotu naglowego,

Iz/Po obcizeniu statycznym zmontowanego na obiekcie zespgigdaavego
(olinowaniu dwigu i podwieszeniu przeciwwagi i kabiny z petngincazeniem ), naley
poluzowa i ponownie dokgci¢ dwiesruby od strony silnika mocage do belek nmych
lub stojaka korpus reduktora, a rgmstie ustawé silnik zachowuwjc n/w warunki :

- luz mkdzy potéwkami spragiet powinien wynosi ca 2 mm i pozwalana osiowe
przemieszczanie sivirnika bez styku obydwu potowek,

- dopuszczalne przesgoie promieniowe obydwu potéwek spgta X 1 nie  powinno
przekracza 0,05 mm/ rys.5/,

- odchytka odlegttci migdzy potéwkami spragta X 2 , mierzonej na wysokoi
powierzchni hamulcowych, nie powinna przekrac2d5 mm /rys .6/,

-uktad nagdowy po zamontowaniu nie powinien wykonyiwayczuwalnych drga
podczas pracy silnika,

-jezeli drgania wzmagajsie podczas pracy ukfadu, ponowne ustawienie wspoasici
nalezy przeprowadz po ustaleniu gitemperatury pracy,

-luzy tulei sprzgtowych wzgédem tarczy reduktorowej nie powinny powod@éwa
styszalnych stukow podczas pracy silnika,

-po 1 miesicu pracy sprawdZzii ewentualnie skorygowaustawienie silnika ,

-regulacg wzniosu silnika wzgidem reduktora przeprowadzrzy pomocy podktadek
selekcyjnych,
Zachowanie wspotosiowoi watu silnika islimaka jest zasadniczym warunkiem poprawnej
pracy zespotu napowego. Przy ustawianiélimaka naley pametac o zachowaniu luzu /

ca 2 mm/ mgdzy potdbwkami spragta.

rys 5 rys 6
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4.2 Warunki dotycace pracy reduktora z silnikami kotnierzowym i apach

f-my Motorlift.
Instrukcja dotyczy silnikéw produkcji Motorlift Wichy typu:

- MRF -przeznaczonych do zasilaniazepriennikdw cgstotliwosci

- falownikow (kontrola igelacja obrotow i momentow)

KM - bezpoednie niekontrolowane zasilanie z sieci ( np. deg)p

wielkaci mechanicznej 132 ; 160. 200.

typow budowy
- IMB3 silnik na tapach, z dwomayskamislizgowymi

-IMB9 silniki kotnierzowe z jednym fyskiemslizgowym.

A 4.3 Wymagania przy przemieszczaniu, skladowaniu i Ingtaniu silnikéw

(mont& z reduktorem).

Niedopuszczalne jest :
a) - przemieszczanie i instalowanie kdmi inaczej zawieszonychka uszy

umieszczone na korpusie silnika.
b) - sktadowanie silnika przy podparciwalny koniec watu
c) - zaktadanie spgta , kota zamachowego na wat silnika przez nalgjan

(do monfa naley wykorzyst& gwint nakietka chronionego watu)
Nie przestrzeganie tego wymoguzag@rowadz do uszkodzenia uzwajesilnika,

lazysk slizgowych i enkodera. Jest to szczegolnienmeadla silnikow o budowie

typu IMB9 z jednym tayskiemslizgowym.

4.4 Montaz silnikdw z reduktorem :
a) -silnik o typie budowy IMB3 ( silnik nagach ) sprggany jest sprgtem

elastycznym ze sworzniami z wkitadkammgwymi.

E/ Wymaga si bardzo doktadnego ustawienia w jednej osi watukéeata
i silnika, jego kontreli ewentuala koreke po pierwszym obaieniu wciagarki,
oraz systematycznie co migseksploatacii.
Przy poprawnym ustawieniu wspoétosigweio zespot bdzie pracowat bez drga
33



sy s INSTRUKCJA OBSEUGI ZESPOLU WCI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDU KTOREM typU R5

hatasu, a wat silnika powinien bez oporow epnieszczéasic osiowo w ramach
luzu wzdhinego, symetrycznie w obie strony w korpusie silnika

b)silnik o typie budowy IMB9 (kotnierzowy) sprzony jest z watem reduktora
sprzgtem sztywnym. Mocowanie silnika do reduktora zé&rednictwem acznika,

i sprzgta sztywnego zapewnia wymagamwspotosiowéé watdw, oraz ustawienie
watu silnika doktadnie, symetrycznie w potowizli osiowego silnika.

4 5Przeqghd palety silnikdw

Podano poriej standardowe silniki kotnierzowe produkcji Mdifbrdla wciagarek
R5 z impulsatorem i kétkiem do pakania ecznego. Posiadapne regulagj cz-
stotliwosci. Dostpne & nastpujace wykonania:

Wykonanie Poz.1—silnik Poz.4 Wymiar
Typ Nzn n Mzn | Jzn [Jmax |Wsp.mocy| Typ budowy L P R

KW lobr/min Nm | A A cos @ m mm mm
1 MRF160M.2 —6 5.5 1000 55 15 57 IM B9 z kolem recznym + 574 313 245
2 MRF160L.1 —6 7.5 1000 75 19 47.5 IM B9 z kotem recznym| + 618 313 245
3 MRF160L.2S —6 9 1000 90 24 60 IM B9 z kolem recznym| + 618 313 245
4 MRF160L.2R -6 11 1000 110 | 26 65 IM B9 7z kolem recznym| + 6518 513 245
5 MRF160L.2X -6 13 1000 130 | 31 77.5 IM B9 z kolem recznym| + 618 313 245
6 MRF160L.2M— 6 10 1000 100 | 25 62.5 IM B9 z kotem recznym| + 618 313 245
7 MRF160L.2L —6 12 1000 120 | 30 75 IM B9 z kolem recznym| + 618 313 245
8 MRF132M.2 —4 7.5 1500 51 18 IM B9 z kolem recznym| + 514 260 219
9 MRF160M.1 —4 9 1500 671 21 IM B9 z kolem recznym| 4+ 574 313 245
10 MRF160M.2 —4 1 1500 /4 26 IM B9 z kalem recznym| + 574 313 245
11 MRF160M.3 —4 13 1500 88 27 IM B9 7z kolem recznym| + 574 313 245
12 MRF160L.1 —4 15 1500 100 | 31 IM B9 7z kolem recznym| + 618 313 245
13 MRF160L.2 —4 17 1500 1141 35 IM B9 z kolem recznym| + 618 313 245
14 MRF132M.1-4 6 1500 41 15 IM B9 z kolem recznym| + 514 260 219
14 MRF160M.1R—4 8.5 1500 57 19 IM B9 z kolem recznym| + 574 313 245
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4.6 Schematy podtzania

moToeMET

TW1 vt 1U1

ita Conneclion

e I
fuz ’I l

- STELLA
STAR CONNECTION

Bgi?egarneﬂlo Tnangolo

1wl 1V | 1U1 | 2w 2vi | 2U1 -
P1 P2

TWa2i1vz2 | 1U2

= =Rl

L JELZA 1

HiIGH SPEED
MOTORE ASINCROND TRIFASE
UNA VELOCITA, DUE TENSION!

THREE-PHASE MOTOR Pi:P2= fERMISTORI TIPO PTC { TENSIONE MASSIMA: 2.5\/:'DC)

OMNE SPEED, TWD VOLTAGE PTC THERMISTORS { MAXIMUM VOLTAGE 2.5 VDC )-
Schema 2V

GWskazéwki dot. przytaczania silnikdw wchagarek

A Przytaczyé silnik:
przy podiczniusilnika trzeba postugiwasie schematem na wewtnznej stronie skrzynki

zaciskow lub zajczonymi wskazowkami oraz przestrzégazepisow budowlanych dot.

sposobu przyczania.

A 4.7 Czynngci wymagane przed pierwszym uruchomieniem silnikzeapole z

reduktorem.

G:?‘Prace przy uruchamianiu i konserwacji agarki powinny by przeprowadzane wytznie
przez przeszkolony i fachowy personel. Znane musz by¢ wszystkie wytyczne oraz przepisy

dzwigowe jak rownie przepisy BHP.
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Iz/ Skontrolow& czy w zbiorniczkach toysk slizgowych znajduje siolej smarny

z poziomem do otworu przelewowego.

* Przy pomocy kotacznego lub zamachowego przy zluzowanym hamulcu
wykonérecznie kilka petnych obrotow silnika. Océnizy wystpuje wyczuwalna
Zmiana oporu.

* W silnikach na fapach, ze sggiem elastycznym skontrolowa
swobogl przesuwania watu wzdhwsi (luz obwodowy na sworzniach gumowych
min. 0,2mm). Czynkai te zapewni rOwniez nasmarowanie panewek.

* Sprawdzi czy podiczenie przewodow zasilania silnika jest zgodne ze
schematem znajdcym st wewmtrz puszki zaciskowej silnika.

* Sprawdzi podhczenie przewodow zabezpiedzermicznych silnika do tablicy
sterowej.

* Sprawdzi czy napgcie w sieci zasilajcej odpowiada wartgiom na tabliczce
znamionowej silnika.

* Sprawdzi czy nastpuje dziatanie luzownika i luzowanie hamulca po

podiczeniu jego zasilania.
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Iz/ 4.8 Kontrola po uruchomieniu.

* Skontrolowé napkcie na zaciskach silnika w trakcie rozruchu.
( spadek nagmia 0 6% jest niedopuszczalny i wymaga korektadik
zasilania.
* Sprawd# czy pobdér pgdu w kadych warunkach ruchu (rozruch, jazda
nominalna i hamowanie) wzlaj z trzech faz jest jednakowy (maksymalne
odchylenie 1 A).

5. Konserwacja i regulacja zespotu nagglowego

IZ/S.l Kontrola i regulacja uktadu hamulcowego.

Kontrole prawidiowaci dziatania oraz regulagj uktadu hamulcowego nate
przeprowadzazgodnie z pkt. 3.5 — 3.7 niniejszej instrukcji
z cgstotliwascig charakterystyczndla danego éwvigu .
( zalena od rodzaju sterowania silnikiem r@owym, intensywngci ruchu dwigu)
- co 2 tygodnie dla dawigéw z nagdem silnikami dwubiegowymi
(lub egciej jesli wymaga tego charakteraigu)

- kdorazowaopo regulacji nhaggu spezyn

IZ/S.Z Kontrola i regulacja luzdéw przektadglimakowej

Czynngci omowione w niniejszym punkcie powinnydwykonane przez specjalnie
przeszkolony i wypog@any personel zaktadu produkcyjnego lub remontowego
posiadajcego uprawnienia -autoryzacWFD , TRANSLIFT".

Terminy kontroli elementoéw zespotu r@lowego zostaty podane dlawigow osrednim

natzeniu ruchu tj. ca 180 wézen /h .

M/S.B Kontrola luzu médzyzbnego

Luz miedzyzbny jest miag zuzycia przektadnglimakowe.

Kontrole luzu mkdzyzbnego przeprowadzacsiprzy pomocy specjalnego przydu z
czujnikiem zegarowym

Przekfadnia slimakowa reduktora R-5 rys.2 kwalifikuje gido wymiany,
jezeli luz miedzyzbny przekracza 1,2 mm

W celu wykonania pomiaru nalg : / patrz rys 2 i 2a pkt. 3.1/
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Przed rozpocgiem pracy zabezpieczyprzeciwwag i kabirg oraz odiczye
zasilanie.

-zablokow& hamulec /9/ w stanie odhamowanym

-zdja¢ pokrywe /7/, aby uzyskadostp doslimacznicy

-pokreci¢ slimakiem /6/, @ do wyranego ruchulimacznicy /2/.
Przystawd nézke czujnika zegarowego prostopadle do powierzchibazlimacznicy na
srednicy podziatowej i wyzerowaczujnik. Zaznaczy kresky na powierzchni czotowej
tarczy hamulca /8/ i szeze hamulcowej /9/ ich wzajemne paémie :

- pokecic¢ tarcz hamulcadlimakiem / jak poprzednio, tak aby czujnik wykapét 1 mm

wychylenia

-pokreci¢ tarcza hamulca dlimakiem / w kierunku przeciwnym hipoprzednio a do

momentu pokrycia gikresek na szeze hamulcowej. Odczytana w tym pzémiu wartéé

na czujniku okréa luz medzyzbny.

cf?"

- przez pierwsze 10 lat eksploatacji mgle sprawdzé& okresowo w zabtenosci od

Okresy kontroli :

intensywndci ruchu dwigu , lecz nie rzadziej aico 3 lata.

-przez naspne lata eksploatacji co 1 rok

Iz/5.4 Kontrola luzu poosiowego

Kontrole luzu poosiowegdalimaka przeprowadzacsprzy pomocy specjalnego przydu z

czujnikiem zegarowym. Luz ten powinien wynbsnax 0,05 mm . W celu wykonania
pomiaru

naley :

Przed rozpocgxiem pracy zabezpieczyrzeciwwag i kabirg oraz odiczyt
zasilanie.

-zablokow& hamulec /9/ w stanie odhamowanym

-do czota tarczy hamulcowej przystéwmidzke czujnika zegarowego
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-pokrecic mocno gkoma koto cierne /3/ , zanotowavychylenie czujnika

- pokrci¢c mocno gkoma koto cierne w przeciwnym kierunku i zanotéweychylenie
czujnika. Ranica obydwu wskazaczujnika jest luzem poosiowym Agska wzdhinego
/10/. Jeeli luz nie midci sie w granicach, naly go skorygowd, przez dobranie
odpowiedniej iléci podktadek dystansowych edizy obsad tozyska wzdtinego /10/ , a
pokrywa tego tayska /11/ . Operacja ta wymaga wypuszczenia olejueduktora i
demontau tarczy hamulcowej, luzownika i wspornika hamuleanowny montapokrywy
lozyska przeprowadzi uszczelniajc odpowiednie miejsca szczeliwem ,Hylomar”.
Nastpnie napetrd reduktor olejem we wigiwej ilosci.
Kontrole luzu poosiowegoslimaka przeprowadza naleey okresowo w zaleosci od

intensywndci ruchu dwigu , lecz nie rzadziej ni co 3 lata.

IZ/S.S Kontrola tarczy ciernej

Tarcza cierna powinna bypoddawana kontroli pod wzglem uszkodze
mechanicznych, Zycia rowkow i prawidtowej pracy :

-co 30 dni sprawdzé¢, czy tarcza cierna nie wykazuje uszkadzmechanicznych
/peknigcia, nadmierne zycie, itp./

-co 6 miesicy sprawdz¢ czy podczas eksploatacjzwligu nie wysgpuje widoczny

gotym okiem pélizg lin na tarczy ciernej podczas rozruchu lub bamnia oraz nie
wystepuje luzowanie lin ninych na skutek nierdbwnomiernegozyaia rowkow tarczy
ciernej,

-co 1 roksprawdzt czy zuycie rowkow nie powoduje styku liny z dnem rowkawek
podckty/,
W wypadku negatywnego wyniku kontroli, tarczarcaé powinna b§ wymieniona lub

poddana regeneraciji

Iz/5.6 Kontrola sprzgta podatnego

Tuleje gumowe nasadzane na sworznizdce elastyczniglimacznie z kotem ciernym,

powinny posiadawybrany luz w otworach ,nie powodujprzesztywnienia konstrukcji.
Plan kontroli:
- co 30 dnsprawdz¢ czy tuleje nie wykazgjuszkodzé mechanicznych, a nafki

na sworzniach niegzluzowane
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- co 30 dniprzez pierwsze 3 miegle, a nagpnie co 6 miescy sprawdzé czy w

pofaczeniuslimacznica - tarcza nie wygiuja luzy i czy tuleje g zacknigte w otworach.
Powstate w spkgyle podatnym luzy, mma kasowa, sciskapc tuleje przez dokcanie
nakrtek znajdujcych s¢ na sworzniach. Metoda ta ograniczona jest przeniay
geometryczne elementéw i ich wytrzym&tanechanicza.

Jezeli stan tulei gumowych nie pozwala na kasowanieélwy powinny one zosta

wymienione §cznie ze sworzniami i tulejami gumowymi .

M/SJ Kontrola sprzgta sztywnego

Co 30 dnnalezy sprawdzt i ewentualnie dokici¢ zfacza gwintowe.

Iz/5.8 Kontrola pozostatych elementow

Co 30 dninalezy sprawdzt i ewentualnie dokici¢ podstawowe zfcza gwintowe,
w szczegolni :

-mocowanie reduktora do belek,

-mocowanie uktadéw hamulcowych do korpusu redakto

- mocowanie zespotu silnika do korpusu reduklobabelek nénych

- mocowanie zespotu enkodera do korpusu reduki@aelementy

pgednie (mieszekatznik , itp.)

M/ 5.9 Punkty smarowania

Podane w ponszej tabeli iléci smaréw odnosz sie do zespolu w stanie

zamontowanym. Kontreluktadu smarowniczego reduktora R-5 agl@rzeprowadzanie

rzadziej nk
co 1 miesic.
P-kty llos¢ Rodzaj llos¢
smar. Opis p-ktow smaru smaru Kontrola ilaici
smaru
tozyska Smar £T4-S3 napetniony w
slimacznicy i PN-72 ok. zaktadzie
1. tarczy ciernej 1 C-96134 | 1,4kg produkcyjnym
(nie podlega
uzupetnianiu)
Olej przektad{ ok. Poziom oleju
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12,5 powinien by w
2. Karter reduktord 1 wg. tabeli | dm® |poblizu gérnej kresk
zalecanych na
olejow olejowskazywaczu

TABELA zalecanych olejow

Producent | ESSO SHELL MOBIL| BP Jedlicze
Nazwa Spartan |Omalan Oill Mobilgea | Energol | Transol
Olej EP 220 |EP 220 r GRXP 230
630 |220
mineralny | Lepké¢ [15.1 ( °|15.0 (°E) |15.8 ( °|16.0 ( °|220(cSt)
E) E) E)
Nazwa EZL Tivela Glygoyle
Olej 502 WB 30
syntetyczn |Lepkas¢  [19.0 ( °| 20.0 ( °[19.4 ( °
y E) E) E)

W wypadku naprawy i remontu / wymiana tarczy ciglne slimacznicy/ naley tozyska
przemy w nafcie i przy montau napetné nowym smarem przestnzdozyska oraz midzy
piast kota islimacznicy, a osi reduktora tak jak dla nowego reduktora .

Wymiarg oleju w reduktorze naty przeprowadzawg. pongszej tabeli:

P-kty smaréow. Cgstotliwos¢ smarowania Sposob wymiany

Pierwsza wymiana po 200 @8puci¢ ole] zuyty, przeptuka
1 300 godzinach pracy lecz ni@iezym, napeint nowa porcg.

rzadziej nk po roku. Obrock recznie wat.

Nastpne wymiany co 1 rok

6 .Konserwacja zespotu silnika

6.1 Punkty smarowania :

6.1.1- Silnik na panewkacklizgowych
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Iz/ 6.1.1.1Kontrola poziomu oleju w zbiorniczkachzgsk slizgowych.
Powinna by przeprowadzana réwnoczee z kontrod poziomu oleju
w reduktorze c@ miesac.
Przy stwierdzeniu niedostateczne§dio-uzupeiné przez dolaniezado
wyptyniecia przez otwor kontrolny w zbiorniczku.
6.1.1.2Wymiana oleju
Wymiarg oleju przeprowadza réwnoczénie z wymian oleju w reduktorze co:
a) po pierwszych 3 migsich ruchu
b) co 1rok przy stosowaolei mineralnych
C) co 2 lata przy stosowaniei syntetycznych.
nalg/ wypusci¢ olej z tazysk, przeptuk& i ponownie napehdiswiezym olejem.
Po kalej wymianie oleju obrdéirecznie wat silnika.
Zaleca si stosowanie oleju stosowanego w reduktorze.
WFD ,,Translift” stosuje oleje przektadnio(yeatrz Tabela zalecanych olejéw )
Przy wymianie oleju natg usum¢ zuzyty olej po wykeceniu umieszczonej
w dolnej czsci zbiorniczkasruby spustu oleju. Naky wymieni uszczelk tej
sruby kazdorazowo przy wymianie oleju.
6.1.2 Silnik na tazyskach tocznych
tozyska wypetnionegsmarem statym o trwadoi rownejzywotnasci silnika

M/ 6.2W ramach comiescznych przegidow naley:

-ocent poziom drgé i hatasu przy pracy zespotu a przy stwierdzeniu

nieprawidtowéci sprawdzé :

a) silnikach natapach - wspotesiée ustawienia silnika i reduktora,
-pokczeniasrubowe
- zwycie wkiadek gumowych

b) silniki kotnierzowe - pmizeniasrubowe

6.3 Uwagi

A Zabrania s¢ odigczania przewodéw zabezpietzermicznych od tablicy
rozdzielczej éigu.
Nalezy postpowa: ze szczegOluwag przy wykorzystywaniu niskich pdkosci

podczas konserwacjizaiigu , poniewa silnik maze tatwo s¢ przegrza.

42



sy s INSTRUKCJA OBSEUGI ZESPOLU WCI AGARKI
02-676 Warszawa, ul. Pepu 12 7 REDU KTOREM typu R5

- Przy silnikach bez wymuszonej wentylacji daopra s¢ utrzymanie pracy
silnika do 3 minut po tym czasie powinny zatkt zabezpieczenia termiczne.
- Przy silnikach z wymuszamwentylaciy od czasu wiczenia i cigtego dziatania

wentylatora do 4 minut a po tym czasie powinadziaté zabezpieczenia.

7 Konserwacja kota zdawczego

7.1 Punkty smarowania

llos¢ llos¢ Kontrola ilcsci
Opis p-ktow Rodzaj smaru smaru smaru
Przestrzé miedzy
tozyska kota 2 Smar £ T-43 ok. tozyskami
zdawczego PN-72/C-96134 2 kg wypetniona w 2/3
lub objetosci
Smar £T4-S3
tozyska
nasmarowane
cienka warstwg

Punkty smarowania posiagaggmarowniczki cnieniowe, w zwazku z tym, do smarowania

uzywat smarownicy zaopatrzonej w odpowieglkbncowke.

Iz/Uzupe}nianie smaru

-co 1 miesic nalezy kontrolowa& zawieszenie. W przypadku niedoboru smaru uzu@etni
do wi&ciwej ilosci
-catkowita wymiarg smaru naley przeprowadzawg. pongszej tabelki :

Opis Czstotliwos¢ wymiany Spos6b wymiany

tozyska kotg Pierwsza wymiana po 2 latachdja¢ pokrywy tazysk i
zdawczego eksploatacji. Nagpne co 6 m-cy | przesmarowg zbierajc
(nie dotyczy smaru £ T4-S3) wyptywajacy zuzyty smar do

czasu ukazaniag$wiezego.
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UWAGA'!

Przy demontau kota, taryska oczyci¢ ze starego smaru i przetmy nafcie. Napetrdi
smarem do 2/3 oéfjosci.

Nastpne wymiany jak w powsszej tabeli.

W przypadku zastosowaniazigsk zamkngtych Ilub smaru £T4-S3 - smar nie podlega

uzupetnianiu

Iz/Plan kontroli:

-co 30 dnisprawdzt czy koto nie wykazuje uszkodzemechanicznych ( gkniccia,
nadmierne lub nierbwnomiernezyeie itp.)

-co 30dnisprawdzt polaczenia gwintowe mocage koto zdawcze do ramy zespotu
napgdowego.

-c0o 6 miesicy sprawdzt czy koto zdawcze nie wykazujadow wspotpracy z lig
gotym okiem. W wypadku negatywnego wyniku kontiaio zdawcze nalgy wymienit na
nowe lub poddaregeneraciji.

8 Kontrola amortyzatorow .
Amortyzatory na ktérych spoczywa zespot ¢dgwy naley sprawdzé:

- Co 6 miesicy.

Elementy rozwarstwione lub z wykruszeyj sie warstwy nalezy wymienic na nowe.

Iz/ 9 Konserwacja zespotu enkodera:
-co 30 dnisprawdzt :

- prawidtowd¢ pofaczeia elementéw ruchomych przerngszh nagd na enkoder
- czy nie wyspuja uszkodzenia mechanicze i nadmierne drgania.

- elementy uszkodzone najewymienic .

10 Zalecenia ogdlne
Czsci zwzyte lub uszkodzone natg kompletowa zgodnie z katalogiem egci

zamiennych opracowanym przez WFD.

Remont zespotu ngdowego lub jego poszczegllnyckesd powinien by wykonany
przez specjalnie przeszkolony i wypasay personel zaktadu produkcyjnego lub
remontowego posiadgjego uprawnienia -autoryzacWFD ,TRANSLIFT” , przy wyciu
oryginalnych cgsci zamiennych producenta.

Czesci zamienne produkowane przez WFD posiadanaczenia .
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W przypadku konieczrgoi sprawdzenia ngladow przyleganiagbdw przektadni przez
rzeczoznawg IDT lub koniecznéci wymiany oleju przez konserwatora , plomba klae
wlewu oleju mana zerwa ,lecz fakt ten powinieby¢ wpisany w ksizce dzwigu. Ponowne

zatazenie plomby nie jest wymagne przez W.F.D ,TRANSLIFT

11 Zataczniki
11.1 Liny

(=

Instrukcja doboru montau i konserwacji lin stalowych do dwigow .

Liny stosowane w #ligach § szczego6lnie wanym elementem rioym.
Zgodnie z normy PN/EN 81.1 liny powinny spetnianasgpujace wymagania :
» $rednica nominalna powinna wynésio najmniej 8 mm
e wytrzymalai¢ na rozciganie powinna wynosi:
a) 1570 N/ mfnlub 1770 N/ mradla lin z drutami o jednakowej wytrzymatm na
rozciaganie
b) 1500 N/ mr dla lin z drutami o wytrzymaksi 1370 N/ mm dla  drutéw
zewrgtrznych i 1770 N / mfdla drutéw wewatrznych.
Minimalna liczba lin powinna wynoSidwa. Przy zawieszeniu przezakek linowy naley
uwzgkdni¢ liczbe lin a nie liczlz pasm. Stosunekednicy kot linowych darednicy lin powinien
wynosi co najmniej 40. Wspoiczynnik bezpiedseva lin ndnych powinien wynosi co
najmniej 12 dla dwigdéw zawieszonych na trzech linach lukzedj lub 16 dla dwigéw z dwoma

linami.

WFD Translift stosuje w zwigach liny négne széciosplokowe lub émiosplotkowe z importu
lub produkcji krajowej Fabryki Lin i Drutu ,Drumet’o érednicy f 10 mm, typu Seale oraz liny

nosne osrednicy f 12, 14, 16 mm typu Filler

(g Do kot ciernych naszych wgjarek zalecamy linysoiosplotkowe o Rm drutéw
zewretrznych max 1570 N/ mm
Przyktadowe oznaczenie lingmiosplotkowej typu Seal @ednicy 10mm i Rm=1570 N/ nfm
10,0-S8 x 19 +FC 1570 PN-ISO 4344
Przyktadowe oznaczenie lingmiosplotkowej typu Filler grednicy 12mm i Rm=1770 N/ nfm
12,0-S8 x 19 +FC 1770 PN-ISO 4344
Czas uytkowania lin w ukladzie ciernym Zzsvigu zaley od doboru konstrukcji liny oraz

skutecznéci przeprowadzanej konserwacji uktadu linowego
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(&g W przypadku wymiany ,nakyg stosowd liny tej samej konstrukcji i wytrzymadoi jak
przewidziano w dokumentaciji ,7€li nie , to wymagana jest akceptacja producedtavigu.

(&g Odcinki lin powinny pochodZiz tej samej partii produkcyjnej (npehna) i posiada
konce zakaczone obwojem , lub zakozone ina metod, zabezpieczaga kace lin po
przecgciu .

Przed zamontowaniem lin nalesprawdzt stan rowkéw kota ciernego i két linowych.

9 9

Liny nie mog by¢ skrecone (np. skracanie przez skanie), a obaizenie ich powinno hy

réwnomiernie rozteone .,natomiast sposob olinowania zgodny ze sclegmamontaowym

(&g Montaz lin powinien by tak przygotowany zeby rozwijanie oraz umieszczanie  w szybie nie

uszkodzito ich mechanicznie.

E/Pomocniczym kryterium oceny stanu technicznego |iest
PN90/M-80255 ,Liny stalowe-wytyczne ocenyzyaia i wymiany.

Nieprawidtowe rozwijanie liny ys

Montaz i konserwacja

Wszystkie liny dwigowe g wskpnie smarowane podczas produkcji. Ponieadstp czasu
pomedzy produkc a instalaci moze by¢ bardzo diugi ,zalecassmarowanie lin bezgoednio
po montau.
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(&g Wszystkie liny powinny kiysmarowane minimum raz w rokZaleca si dosmarowywanie w
trakcie eksploatacji w zalesci od intensywnéci prac dwigu.
Srodek smarny naiy nanost w odpowiedniej iléci. Nie powinien on jednascieka:, ani

kapa podczas ruchu liny.

Przy zbyt silnym nasmarowaniu nie ima zagwarantowaprawidtowego tarcia porailzy ling a
kotem ciernym. Natomiast liny nie ss@ane maj migdzy innymi wptyw na znaczne
skrocenigywotnasci kota i ich samych.

Podwyszona temperatura, wysoka@kos¢ lin, mate promienie zgé wysuszag i usuwag

srodki smarne naniesione fabrycznie. Nie wytrzygane catego okreswytkowania lin

dzwigowych. Wigciwe smarowanie lin rimych przedhtay zywotnas¢ lin przez zredukowanie

scierania pomidzy drutami i pomidzy splotkami oraz opgi niszczenie rdzenia, elimiryg

znieksztatcenie liny. Smarowanie zmniejs#ge zwycie kot linowych

Producenci lin. polecajniedzy innymi nas{pujace preparaty do smarowania i konserwaciji lin :
~UNOLIT SPRAY 01L" niemieckiej firmy DEA ELASKONz Dreznawww.dea.de

dostpny w PUH Eksport-Import Mastowski, Ztotoryjsel. kom. 0605 67 87 80,
fax (076) 87 87853,

« ,NYROSTEN Seilol Compound” produkcji niemieckidjrhy Nyrosten z Geldem

Wwww.nyrosten.de

*  Brilube 40 400 ml Areosol - deginy w firmie Polsling Sp.z 0.0. 43-100
Mikotow ,  ul Katowicka 82 , tel 48-32-738-34 , fax48-32- 738-05-40

lub poréwnywalnyrodek smarujcy o przeznaczeniu do lirdigowych

(&g Srodki smarne nalg stosowé doktadnie z wytycznymi producenta

Przyktadowy sposdb konserwacji lin na podstawiepkbu Unolit SprayOi

Unolit SprayQil - przeznaczony jeso smarowania i konserwacji lin do wind, suwriigrawi

i kolejek linowych.

Charakteryzuje sibardzo doby smarownécia, szybkim pokrywaniem i wnikaniem poeizy
druty, ochron przed korozj jak tez doskonad przyczepnécia.

Srodek nanogi mazna poprzez malowanie szczatiub pedzlem, z wyciem watka rolkowego
lub poprzez natrysk. Smar nanoszony powinief ey czyst, such line dzwigowa. Najbardziej
odpowiedni i efektywry metody wydaje s¢ by¢ nanoszeniérodka smarnego za pompwatka
rolkowego nakgconego na odwrocando goéry dnem butedk oryginalnego opakowania z
podzially miarowa na jej sciance. Przystawia¢ watek do przewijanej liny fatwo moa
obserwowa na podziatce odmierzanie W&awej ilosci smaru.
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Zalecane iléci srodka smarnego
Smarowanie lin w czasiezytkowania:

Na odcinek liny o wskazanej diugm nalery uzy¢ ok. 1 litr smaru

Srednica liny [mm] Dtugaos¢ liny [mb.]
10 400
12 310
16 200
18 150

Np. na typowy komplet 4 odcinkéw liny po 43 mhérednicy 12 mm nalg/ uzy¢ 4x43m/310m=
okoto 0,55 litra smaru, jednak pegutijac zgodnie z zasadczestszego smarowania mniejsz
iloscia smaru zalecasizycie 0,4 - 0,5 litra smattji okoto 100 -125 ml na kala line.

Po zastosowaniu smaru, rowki kot linowych powinngwad odczucie lekkiej wilgotngi
olejowej lub smug na palcu inspektora. Brak odczucia obéchavilgotnosci olejowej w
rowkach kot linowych, wraz z obecfgia opitkdbw i zabrudzé w tych rowkach, jest dobrym

wskazaniemze wymagane jest czysanie i smarowanie.

p
vV Kilka zasad wtasciwe] konserwacji lin dzwigowych

* Przeprowadzakonserwagj zanim lina stanie sisucha lub skorodowana,

e Stosowa srodki smarne zalecane do lindmych do dwigow,

* Nalezy smarowa tylko liny nasne dwigow, nie zaleca gismarowania innych lin,

* Nie naley mieszé réznych typoéw smarow,

* Nadmiarsrodka smarnego nie spowodowautrat wtasciwego zachowanialin,
pacslizgi lub inne nieprzewidziane zdarzenia (ufreiernaci). Pglizg lin podczas
przyspieszania lub  hamowaniazady wskazaniemze zastosowano nadmiarn
ilos¢ smaru..

N * Nie stosowanie sido powyszych zasad i zalegenaze by przyczyra powanych

* probleméw, wypadkow prowagizych do kalectwa lub utratyycia
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UWAGA:

Przestreganie powyszych zasad nie zwalnia od odpowiedniegims@wvania i przestrzegania
przepiséw obowizujacych w odniesieniu dozvigbw osobowych i towarowych, a zwiaza
zasad ustalonych przez odpowiednie ddyz Dozoru Technicznego czy poszczegdllnych
dostawcow elementowzdigow lub ich projektantow.

W zwiazku z powyszym WFD ,Translift” nie bierze odpowiedzialda za trafné¢ stosowania
podanych zasad oraz za ewentualnie wigngzkody mienia i zdrowia lubycia mogce powsta

w wyniku ich stosowania
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